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ESCUELA NAVAL “ARTURO PRAT”

DEPARTAMENTO DE EDUCACIÓN            
CÁTEDRA DE  ESPECIALIDAD DE AB.
PRUEBA  N°1
SISTEMAS DE INFORMACIÓN LOGÍSTICA
	NOMBRE:________________________N° CAD._____  CURSO: _____



1. DOCENTE: Héctor Cifuentes E.
2. FECHA: 28/04/2016
3. UNIDAD(ES) TEMÁTICA(S): Nº3. 
4. TIEMPO: 80 Minutos.
5. PUNTAJE TOTAL - PUNTAJE PARA APROBAR:
6. MATERIALES: Sin materiales.
7. INDICACIONES: Se recomienda utilizar una buena ortografía y redacción..  

8. RESULTADOS OBTENIDOS:

	PREGUNTA
	PUNTAJE ASIGNADO
	PUNTAJE OBTENIDO

	1
	25
	

	2
	20
	

	3
	25
	

	4
	20
	

	Presentación, ortografía y redacción
	10
	

	Puntaje total
	100
	

	
	NOTA
	


ESCUELA NAVAL “ARTURO PRAT”

DEPARTAMENTO DE EDUCACIÓN

CÁTEDRA DE   ESPECIALIDAD DE AB.
PREGUNTA Nº 1 (25 Puntos).

	Capacidad: Análisis.


	Objetivo: demostrar el nivel de conocimiento relacionado con conceptos básicos del ramo.



Pregunta 
¿Cómo definiría usted, el concepto de logística, y como fue evolucionando?
PREGUNTA Nº2 (20 Puntos).

	Capacidad: Análisis.


	Objetivo: demostrar el nivel de conocimiento relacionado con conceptos básicos del ramo.



Pregunta 
¿Qué entiende usted por sistema de información logística?

PREGUNTA Nº 3 (25 Puntos).

	Capacidad: Deducir


	Objetivo: Ser capaz de aplicar la materia vista en clases y su aplicación práctica.



Pregunta 
¿Qué es SALINO? ¿Y cuáles son sus principales contribuciones?

PREGUNTA Nº 4 (20 Puntos).

	Capacidad: Deducir



	Objetivo: Ser capaz de aplicar conceptos analizados en clases.



Pregunta 
¿Cuáles son las principales características del sistema SALINO?

ESCUELA NAVAL “ARTURO PRAT”

DEPARTAMENTO DE EDUCACIÓN

CÁTEDRA DE   ESPECIALIDAD DE AB.
PAUTA DE CORRECCIÓN

ASIGNATURA: Sistemas de información logística
CURSO: 4º Abastecimiento.
DOCENTE (S): Héctor Cifuentes E.
PRIMERA PREGUNTA: (25 Puntos)

· ¿Qué es el módulo de Monitoreo de Condición y cuáles son los métodos para determinar condiciones de alarma?

RESPUESTA:
· (16 pts.) El módulo de Monitoreo de Condición se diseñó para ser usado en aquellas áreas en las cuales la condición basada en mantenimiento es más aplicable. La acción correctiva y de mantenimiento se inicia con base en la comparación de niveles de alarma con las lecturas actuales. Se puede definir cualquier rango de medidas de prueba, por ejemplo, vibración, temperatura, aislamiento, espesor, despejes, fatiga de metales en aceite, viscosidad del aceite, etc. Adicionalmente, se puede hacer la predicción del tiempo de falla (vida útil restante) permitiendo programar actividades de mantenimiento. Monitoreo de Condición tiene un gran potencial de ahorro, principalmente a través de la prevención de fallas catastróficas señaladas por cambios en el nivel de vibración, composición del aceite, temperatura, etc.

·  El sistema puede usar varios métodos para determinar condiciones de alarma:

· (3 pts.) Medidas absolutas, es decir, la comparación de una medida con niveles de fijos alarma, predefinidos, que pueden estar establecidos para advertencia inferior y superior y niveles de riesgo, pudiendo el módulo distinguir entre condiciones de alarma inicial y subsecuente.

· (3 pts.) Frecuencia de cambio (medida en unidades por día), positiva y/o negativa.

· (3 pts.) Comparación con posición en curva de vida útil. En lugar de introducir un nivel de alarma absoluto, las curvas pueden estar definidas para medidas de alarma en ciertos porcentajes de vida útil (0, 50, 60, 70, 80, 90, 100). Estos se usan con fecha/estadística de instalación, vida útil esperada de componente o posición de componente y fecha/estadística en el momento de la medida para calcular los niveles de alarma para la fecha/estadística de la medida.

SEGUNDA PREGUNTA: (20 Puntos)
¿Qué módulos existen para la identificación y control de trabajos en SALINO?

RESPUESTA:
MIMS proporciona tres módulos para identificar y controlar trabajos. Estos son:

· (5 Pts.) Módulo de Control de Proyectos, que define una serie grande de trabajos y tareas organizados jerárquicamente, utilizando análisis de ruta crítica y otras técnicas de supervisión para ayudar a controlar el trabajo durante la vida de éste. También se pueden recoger Costos en cada nivel de la jerarquía.

· (5 Pts.) Módulo de Ordenes de Trabajo, que define un trabajo individual, el cual se puede relacionar directamente (no jerárquicamente) con otras órdenes de trabajo o con proyectos. MIMS asume que el personal operativo o de mantenimiento controlará la ejecución del trabajo, con escasa supervisión por parte del sistema. Se pueden recoger los costos de una orden de trabajo y su orden de trabajo Principal.

· (4 Pts.)Tarea de Mantenimiento Programación, que define las tareas recurrentes, las cuales pueden:

· (2 Pts.)ser ejecutadas por derecho propio sin orden de trabajo

· (2 Pts.)ser ejecutadas por derecho propio, con recolección de costos en órdenes de trabajo vigentes

· (2 Pts.)inicializar una orden de trabajo única en cada ocurrencia de la tarea, usando mecanismos de procedimiento de MIMS.

TERCERA PREGUNTA: (25 Puntos)
¿Qué es SALINO? ¿Y cuáles son sus principales contribuciones?
RESPUESTA:
· (5 PTS.)SALINO es concebido como un Sistema de Información 
· (5 PTS.)destinado a apoyar la Administración del Material Naval en forma integrada y en línea, 
· (5 PTS.)permitiendo la realización en torno a él de procesos automáticos y habilitando la “visibilidad total sobre los activos”, lo que contribuye oportuna e integralmente a la toma de decisiones logísticas.

· (3 PTS.)Facilitar la gestión logística a los miembros del sistema en todos sus niveles y ámbitos de acción.
· (3 PTS.)Capturar la información operativa, de producción y contable que genera la actividad logística.
· (4 PTS.)Proveer acceso a su base de datos, para observar el estado de los activos que genera la gestión logística, su transformación y comportamiento.

CUARTA PREGUNTA: (20 Puntos)

¿Cuáles son las principales características del sistema SALINO?

RESPUESTA:
Características del Sistema:
· (5 PTS.)Trabaja en línea permitiendo procesar información en tiempo real sin necesidad de repetir procesos.
· (5 PTS.)Trabaja con un Catálogo único, minimizando la identificación, ubicación y posibilita la visibilidad Global de las Existencias.
· (5 PTS.)Incorpora Manuales Técnicos Integrados en forma digital, facilitando el intercambio de información entre Técnicos, Logística y Proveedores.
· (5 PTS.)Permite capturar la totalidad de las transacciones en las áreas de materiales y mantenimiento, logrando controlar el material, a partir de la incorporación al Servicio, su operación, hasta su baja del Servicio Institucional (Ciclo de Vida).

