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ESCUELA NAVAL “ARTURO PRAT”

DEPARTAMENTO DE EDUCACIÓN            
CÁTEDRA DE ESPECIALIDAD DE AB.
PRUEBA  N°1
SISTEMAS DE INFORMACIÓN LOGÍSTICA
	NOMBRE:________________________N° CAD._____  CURSO: _____



1. DOCENTE: Héctor Cifuentes E.
2. FECHA: 28/04/2016
3. UNIDAD(ES) TEMÁTICA(S): Nº3. 
4. TIEMPO: 80 Minutos.
5. PUNTAJE TOTAL - PUNTAJE PARA APROBAR:
6. MATERIALES: Sin materiales.
7. INDICACIONES: Se recomienda utilizar una buena ortografía y redacción..  

8. RESULTADOS OBTENIDOS:

	PREGUNTA
	PUNTAJE ASIGNADO
	PUNTAJE OBTENIDO

	1
	25
	

	2
	20
	

	3
	20
	

	4
	25
	

	Presentación, ortografía y redacción
	10
	

	Puntaje total
	100
	

	
	NOTA
	


ESCUELA NAVAL “ARTURO PRAT”

DEPARTAMENTO DE EDUCACIÓN

CÁTEDRA DE   ESPECIALIDAD DE AB.
PREGUNTA Nº 1 (25 Puntos).

	Capacidad: Comprensión de Textos.


	Objetivo: Reconocer el significado de los conceptos relativos las capacidades de SALINO.



Pregunta 

¿Qué es el módulo de Monitoreo de Condición y cuáles son los métodos para determinar condiciones de alarma?
PREGUNTA Nº2 (20 Puntos).

	Capacidad: Comprensión de Textos.


	Objetivo: Reconocer el significado de los conceptos relativos las capacidades de SALINO.



Pregunta 
¿Qué módulos existen para la identificación y control de trabajos en SALINO?

PREGUNTA Nº 3 (25 Puntos).

	Capacidad: Comprensión de Textos.


	Objetivo: Reconocer el significado de los conceptos relativos las capacidades de SALINO.



Pregunta 
¿Qué es el proceso de catalogación y cuáles son sus objetivos? (Nombre 4)

PREGUNTA Nº 4 (20 Puntos).

	Capacidad: Comprensión de Textos.


	Objetivo: Reconocer el significado de los conceptos relativos las capacidades de SALINO.



Pregunta 

¿Cómo definiría la clasificación de material permanente y critico?
ESCUELA NAVAL “ARTURO PRAT”

DEPARTAMENTO DE EDUCACIÓN

CÁTEDRA DE   ESPECIALIDAD DE AB.
PAUTA DE CORRECCIÓN

ASIGNATURA: Sistemas de información logística
CURSO: 4º Abastecimiento.
DOCENTE (S): Héctor Cifuentes E.
PRIMERA PREGUNTA: (25 Puntos)

¿Qué es el módulo de Monitoreo de Condición y cuáles son los métodos para determinar condiciones de alarma?

RESPUESTA:

· (16 pts.) El módulo de Monitoreo de Condición se diseñó para ser usado en aquellas áreas en las cuales la condición basada en mantenimiento es más aplicable. La acción correctiva y de mantenimiento se inicia con base en la comparación de niveles de alarma con las lecturas actuales. Se puede definir cualquier rango de medidas de prueba, por ejemplo, vibración, temperatura, aislamiento, espesor, despejes, fatiga de metales en aceite, viscosidad del aceite, etc. Adicionalmente, se puede hacer la predicción del tiempo de falla (vida útil restante) permitiendo programar actividades de mantenimiento. Monitoreo de Condición tiene un gran potencial de ahorro, principalmente a través de la prevención de fallas catastróficas señaladas por cambios en el nivel de vibración, composición del aceite, temperatura, etc.

·  El sistema puede usar varios métodos para determinar condiciones de alarma:

· (3 pts.) Medidas absolutas, es decir, la comparación de una medida con niveles de fijos alarma, predefinidos, que pueden estar establecidos para advertencia inferior y superior y niveles de riesgo, pudiendo el módulo distinguir entre condiciones de alarma inicial y subsecuente.

· (3 pts.) Frecuencia de cambio (medida en unidades por día), positiva y/o negativa.

· (3 pts.) Comparación con posición en curva de vida útil. En lugar de introducir un nivel de alarma absoluto, las curvas pueden estar definidas para medidas de alarma en ciertos porcentajes de vida útil (0, 50, 60, 70, 80, 90, 100). Estos se usan con fecha/estadística de instalación, vida útil esperada de componente o posición de componente y fecha/estadística en el momento de la medida para calcular los niveles de alarma para la fecha/estadística de la medida.

SEGUNDA PREGUNTA: (20 Puntos)

¿Qué módulos existen para la identificación y control de trabajos en SALINO?

RESPUESTA:
MIMS proporciona tres módulos para identificar y controlar trabajos. Estos son:

· (5 Pts.) Módulo de Control de Proyectos, que define una serie grande de trabajos y tareas organizados jerárquicamente, utilizando análisis de ruta crítica y otras técnicas de supervisión para ayudar a controlar el trabajo durante la vida de éste. También se pueden recoger Costos en cada nivel de la jerarquía.

· (5 Pts.) Módulo de Ordenes de Trabajo, que define un trabajo individual, el cual se puede relacionar directamente (no jerárquicamente) con otras órdenes de trabajo o con proyectos. MIMS asume que el personal operativo o de mantenimiento controlará la ejecución del trabajo, con escasa supervisión por parte del sistema. Se pueden recoger los costos de una orden de trabajo y su orden de trabajo Principal.

· (4 Pts.)Tarea de Mantenimiento Programación, que define las tareas recurrentes, las cuales pueden:

· (2 Pts.)ser ejecutadas por derecho propio sin orden de trabajo

· (2 Pts.)ser ejecutadas por derecho propio, con recolección de costos en órdenes de trabajo vigentes

· (2 Pts.)inicializar una orden de trabajo única en cada ocurrencia de la tarea, usando mecanismos de procedimiento de MIMS.

TERCERA PREGUNTA: (20 Puntos)

¿Qué es el proceso de catalogación y cuáles son sus objetivos? (Nombre 4)
RESPUESTA:

· (10 PTS.) La Catalogación es el método o procedimiento específico y estandarizado que se sigue para codificar, identificar, clasificar y numerar un artículo determinado, previamente especificado y normalizado en la Institución, correspondiendo a:
(2 PTS.)
1) Número de Stock Nato (NSN)
2) Número de Stock Local (NSL)
Los objetivos del Registro de Materiales (Catalogación) corresponden a:    (2 PTS. Cada una.)
· 1) Permitir la Identificación uniforme de los artículos a través de una normalización y especificación.
· 2) Facilitar la clasificación y el control.
· 3) Crear un lenguaje único en el ámbito del Abastecimiento.
· 4) Permitir ahorro de tiempo y recursos.
· 5) Permitir el intercambio de artículos procedentes de diferentes fabricantes y ofrecer fuentes de obtención alternativos.
· 6) Facilitar la adquisición y su control.
· 7) Eliminar los números de Stock diferentes para un mismo artículo.
· 8) Facilitar la función de control de inventarios, sobre la base de la herramienta computacional.
· 9) Aumentar la eficacia de los Sistemas Logísticos.
· 10) Facilitar la Gestión de Datos.
· 11) Aumentar la eficiencia de las Operaciones Logísticas.
CUARTA PREGUNTA: (25 Puntos)

¿Cómo definiría la clasificación de material permanente y critico?
RESPUESTA:
· Permanente
(5 PTS.) Corresponde al Material denominado equipos, componentes y accesorios, entendiéndose como equipo a una Unidad que tiene asociado un Plan de Mantenimiento.
· (1 PTS.) a) Equipo: Es una Unidad o Unidades, conjuntos, subconjuntos y partes necesarias, que están conectadas entre sí, o se usan en asociación para realizar una función operacional. Esta Unidad y todas sus partes componentes, al ser susceptibles de mantenimiento en forma individual, tendrán el mismo tratamiento como elemento mantenible, para efectos de Registros y Procesos de Seguimiento (Historial), monitoreo y costeo.
· (1 PTS.) b) Equipo con Seguimiento: Es toda unidad con un Plan de Mantenimiento asociado, al cual es conveniente que se le haga un “seguimiento” durante su ciclo de vida en la Institución, mediante el Registro de su Historial, de los parámetros que determinan su vida útil o capacidad restante, como por ejemplo: Horas de Operación, cantidad de tiros disparados, combustibles consumidos, etc.
· (1 PTS.) c) Equipo Rastreado: Es todo equipo, conjunto o subconjunto o pieza de estos, cuya característica es que deben ser “controlables” por una Dirección Técnica, respecto de su ubicación y estado operacional, durante todo su ciclo de vida en la Institución..
· (5 PTS.) El factor común para el Material “Permanente”, es que este debe ser:
· a) Restringido a una posición del responsable técnico del material, lo ejecuta el Control Operacional de Existencias (CODE) de la D.AB.A.
Su objetivo es que mientras el material se encuentre almacenado en un Centro de Abastecimiento, externo pueda ser retirado directamente, por el usuario (UU.RR.), ya que necesita de una autorización superior (DIRECTEC).
· b) Rastreado, para las opciones de:
· (1 PTS.) 1) Por cantidad
· (1 PTS.) 2) Por número de serie. Lo ejecuta el Departamento Catalogación de la D.AB.A., cuando se solicita su incorporación al Registro de Materiales o cuando, por requerimiento o mantención de datos, se dispone. Permite que el material sea “Controlable” en SALINO.
· (5 PTS.) (S) Consumos Críticos. 
Corresponde a aquel material que surge de la convergencia entre equipos definidos como vitales por el Mando, para el cumplimiento del rol asignado a la Unidad, y los consumos determinados por las Direcciones Técnicas como imprescindibles para que esos equipos puedan operar.
· (5 PTS.) (T) Repuestos Críticos. 
Corresponde a aquel material que surge de la convergencia entre equipos definidos como vitales por el Mando, para el cumplimiento del rol asignado a la Unidad, y los repuestos determinados por las Direcciones Técnicas como imprescindibles para que estos equipos puedan operar
